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My POROTHERM

Porotherm Profi

Szlifowane pustaki ceramiczne

Wspdtczesnos¢ wymaga nowoczesnych rozwigzan technologicznych,
organizacyjnych i materiatowych. Pustaki Porotherm Profi sg
odpowiedzig firmy Wienerberger na potrzeby nowoczesnej budowy,
na ktérej oprécz cech jakosci liczy sie szybkie, sprawne i precyzyjne
murowanie. To kolejne rewolucyjne rozwigzanie tgczgce tradycyjny
ceramiczny materiat z nowoczesnym sposobem murowania.

System Porotherm Profi to nowoczesne rozwigzanie firmy Wienerberger,
w ktérym po raz pierwszy zastosowano pustaki szlifowane. Pozwala

to na zastosowanie cienkiej spoiny (grubosci ok. 1 mm), a co za tym
idzie znaczne zwiekszenie szybkosci prac murarskich oraz zmniejszenie
kosztow budowy. Ze wzgledu na mniejszg grubos¢ spoiny produkowane
pustaki majg wysokos¢ 249 mm, co pozwala zachowac tradycyjny,
pionowy modut 250 mm.

Wznoszenie muru w systemie Porotherm Profi pozwala znacznie zmniejszy¢
ilo$¢ sprzetu budowlanego na budowie.

Projektowanie konstrukcyjne w systemie opiera sie na obecnie istniejgcych
i ogolnie stosowanych normach budowlanych, w tym PN-B-03002:2007.
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Zalety systemu Porotherm Profi

Zalety stosowania nowoczesnych pustakow szlifowanych w poréwnaniu
z Klasycznymi produktami Porotherm P+W:

’y S99y » @

mur z pustakéw szlifowanych Porotherm Profi jest ekonomicznie
korzystniejszy ze wzgledu na nizszg pracochtonnos$¢ i mniejsze
zuzycie zaprawy

oszczedno$¢ 25% czasu pracy dzigki fatwemu i szybkiemu nanoszeniu L UL ‘ l H E
4] | L

zaprawy
oszczednosé 80% zaprawy dzieki zmniejszeniu grubosci spoiny do 1 mm
zaprawa do cienkich spoin gratis

poprawa izolacyjnosci termicznej przy zachowaniu tej samej grubosci muru

zmniejszenie zawartosci wilgotnosci technologicznej w murze

zmniejszenie ilosci sprzetu na budowie (sita, betoniarki, przeno$niki,
silosy itd.)

czysty mur to czysta budowa i mniejsza objetosé przewozonych materiatow

wymiary w systemie modutowym

16 1,15 30 0,30*
16 0,98 3,1 0,30
16 0,85 20 0,68*
16 0,70 2,1 0,60
10,7 0,70 16 1,03**
10,7 0,60 1,7 0,95
8 0,60 8 1,83**
8 0,47 0,8 1,72

*  Zaprawa termoizolacyjna Porotherm TM
** Zaprawa zwykia
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Porotherm Profi - asortyment

Porotherm Profi
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Szlifowane pustaki ceramiczne

Parametry pustakéw szlifowanych
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10/15

W systemie Porotherm Profi dostepne sg wymienione ponizej formaty
pustakdéw analogiczne do pustakéw tradycyjnych Porotherm P+W.
To petny system umozliwiajgcy budowe $cian zewnetrznych
(jlednowarstwowych oraz $cian z dodatkowsg izolacjg termiczng)

jak i wewnetrznych $cian nosnych oraz dziatowych.
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Narzedzia i zaprawy systemu

Narzedzia do murowania w systemie
Porotherm Profi

Watek do nanoszenia zaprawy.
Dostepne szerokosci: 25 cm, 30 cm, 44 cm.

Stojaki do poziomowania
pierwszej warstwy pustakéw

Zaprawy stosowane w systemie Porotherm Profi

W systemie Porotherm Profi mamy do czynienia z cienkimi spoinami, zatem
konieczne jest zastosowanie odpowiednich zapraw. W systemie tym, do
wyréwnania podioza pod pierwszg warstwe stosuje sie zaprawe wyréwnujaca,
a do kolejnych warstw zaprawe do cienkich spoin.

10 0,80 25 14 48

10 0,80 25 21 48
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Porotherm Profi

Szlifowane pustaki ceramiczne

Murowanie w systemie Porotherm Profi wymaga starannego utozenia
pierwszej warstwy pustakow. Dlatego bardzo waznym krokiem jest
wyréwnanie fundamentéw w miejscach, w ktérych bedg wznoszone Sciany

(rys. 2a).

Wyréwnanie przeprowadza sie po utozeniu izolacji. Podczas poziomowania,
wykonywanego niwelatorem laserowym, nalezy okresli¢ najwyzszy punkt
fundamentdw. Punkt ten jest pdzniej punktem wyjsciowym przy uktadaniu
pierwszej warstwy pustakow.

Aby warstwa zaprawy wyroéwnujacej byta rzeczywiscie pozioma, do jej
nanoszenia stosowany jest zestaw niwelacyjny z tatg (rys. 2a) i zestaw
wyréwnuijaey (rys. 2b), ktory sktada sie z dwdch stojakdéw ze zmiennym
ustawieniem.

Za pomocg stojakdw mozna ustawia¢ grubosc¢ i szeroko$¢ nanoszone;
warstwy zaprawy w poszczegolnych miejscach fundamentow. Oprocz
zestawu wyrownujgcego do wyréwnania warstwy zaprawy potrzebna

jest listwa aluminiowa o dtugosci co najmniej 2 m. Pierwszy stojak nalezy
postawi¢ w najwyzszym punkcie fundamentu (lub ptyty stropowej tworzgcej
ptaszczyzne bazowsg dla pozostatej czesci kondygnacii).

Stojak nalezy wypoziomowac i ustawic¢ tak, aby jego listwa prowadzaca
wyznaczata wymagang minimalng grubos¢ warstwy zaprawy - 10 mm.
Maksymalna grubos$¢ zaprawy wyroéwnujgcej to 40 mm.

Nastepnie do uchwytu stojaka nalezy wsuna¢ do oporu tate z zamocowanym
urzgdzeniem odczytujgcym promien lasera. Z taty nalezy odczyta¢ aktualng
wysoko$¢. Podczas ukiadania warstwy bazowej nie mozna zmienia¢ ustawienia
ani niwelatora laserowego ani tez urzgdzenia odczytujgcego na tacie.

Teraz mozemy przenies¢ stojak na miegjsce, w ktérym chcemy rozpoczgé
ukfadanie pierwszej warstwy i ponownie wypoziomowac oraz ustawi¢ do
poziomu bazowego.

Odlegtos¢ pomiedzy stojakami nie powinna by¢ wigksza od diugosci listwy
wyréwnujgcej, jakg dysponujemy.

Przy pomocy $rub nastawnych oba stojaki nalezy ustawi¢ na wysokosé
okreslong uprzednio przez niwelator.

Jednoczesnie nalezy ustawi¢ wymagang szeroko$¢ pasa, ktora zalezy od
grubosci $ciany (rys. 3a) i sprawdzi¢ pozioma pozycje listew prowadzgcych.
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Murowanie

Nanoszenie zaprawy

Po ustawieniu obu stojakéw na tym samym poziomie mozna rozpoczaé
nanoszenie i wyréwnywanie zaprawy pomiedzy nimi (rys. 3b). Nalezy zadbac¢
o witasciwg konsystencije zaprawy. Podczas uktadania zaprawy na danym
odcinku mozna wykorzystac listwe aluminiowg réwniez jako obramowanie
zapobiegajgce spadaniu zaprawy z fundamentéw. Po naniesieniu zaprawe
nalezy wyréwnac¢ do poziomu listew prowadzgcych i usung¢ jej nadmiar
(rys. 4 i rys. 5). W ten sposdb mozna uzyskac pierwszy odcinek doskonale
poziomego, zwartego podtoza do utozenia pierwszej warstwy pustakéw.

Przenoszenie stojakéw

Jeden ze stojakow nalezy przesung¢ w kierunku nanoszenia zaprawy, drugi
pozostawi¢ w pierwotnej pozycji. Odlegto$¢ miedzy stojakami pozostaje taka
sama. Przeniesiony stojak nalezy ustawi¢ na wymagang wysokos¢ i ustawi¢ go
w poziomie. Metoda nanoszenia i wyrbwnywania zaprawy jest identyczna

(rys. 4 i rys. 5). Gdy ukonczony jest kolejny odcinek uktadania zaprawy
wyrownujacej, tylny stojak nalezy ponownie przesung¢ w kierunku nanoszenia,
jednoczesnie drugi na koncu pasa zaprawy pozostaje na miejscu. Caly proces
nalezy powtarza¢, dopdki nie zostanie ukonczony jeden ciggly odcinek warstwy
wyrownujgcej, na przyktad rowny diugosci jednej Sciany. W celu dokladnego
wyrownania podtoza zaprawg i zmniejszenia liczby powtdrzen tego procesu
korzystniejsze jest, w przypadku diuzszych Scian, stosowanie taty aluminiowej
o diugosci 3 m (dla jednej osoby) lub 4 m (dla dwoch osob).

Utozenie pierwszej warstwy pustakéw

Murowanie $cian zewnetrznych nalezy rozpoczg¢ od wyprowadzenia
naroznikow. Obowigzujg tutaj takie same reguly jak w systemie
Porotherm P+W. Kazdy pustak naroznikowy obrécony jest w poréwnaniu
z pustakami naroznikowymi w warstwach sgsiednich o 90°.

Pomiedzy tak utozonymi pustakami naroznikowymi nalezy od strony
zewnetrznej przeciggna¢ linke murarska. Wzdtuz niej uktadane sg _JI
poszczegdlne pustaki pierwszej warstwy, ktére nalezy wyréwnywacé w obu ---'l

kierunkach za pomocg gumowego miotka i poziomicy.

Pierwsza warstwa pustakéw ukiadana jest bezposrednio na warstwe zaprawy o L E
wyréwnujgcej. Jednoczesnie przez caty czas nalezy kontrolowa¢ prawidtowg - A

jej konsystencje, ktora utrzymuie sie bez zmian przez maksymalnie dwie rys. 6. Usunigele nadmiaru zaprawy.
godziny. Pustaki muszg by¢ utozone tak, zeby mozna byto je wyrdwnywaé

i jednoczesnie nie moga by¢ zbyt wcisniete do zaprawy. W przypadku, gdy

zaprawa jest zbyt gesta, mozna na jej powierzchnie natozy¢ warstwe zaprawy

do spoin cienkowarstwowych.

d
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Szlifowane pustaki ceramiczne

Podczas uktadania pierwszej warstwy pustakoéw bardzo wazne jest, aby
roznica poziomow gornej powierzchni pustakéw nie przekraczata 1 mm,
tak aby mozliwe bylo wyrbwnanie jej za pomoca cienkiej warstwy zaprawy.
Im dokfadniej jest wykonana (wypoziomowana i ptaska) pierwsza warstwa
zaprawy wyréwnujgcej tym tatwiejsze i szybsze jest murowanie kolejnych
warstw (juz wylgcznie na zaprawie do cienkich spoin).

Utozenie pierwszej warstwy pustakéw

rys. 6. rys. 7. rys. 8. rys. 9.

Ukladanie pierwszej warstwy Utozona pierwsza warstwa muru Wyréwnanie pustakow w pierwszej  Wyréwnanie pustakéw w pierwsze;
pustakéw obwodowego warstwie wzdiuz $ciany warstwie w kierunku poprzecznym

Uktadanie kolejnych warstw pustakow

Od drugiej warstwy pustaki Porotherm Profi nalezy uktada¢ na zaprawie do
cienkich spoin Porotherm DM, ktéra dostarczana jest wraz z pustakami.
Zaprawe nalezy przygotowac wedtug instrukcji na opakowaniu. Do wymieszania
nalezy uzy¢ odpowiednigj wiertarki z mieszadtem, lub specjalnego mieszadta
zanurzeniowegdo (rys.10). W przypadku wysokiej temperatury i suchego
powietrza podczas murowania nalezy zapobiec szybkiemu oddawaniu wody
przez zaprawe poprzez nawilzenie warstwy pustakdw tuz przed jej nanoszeniem.
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Murowanie

Nanoszenie zaprawy do cienkich spoin na powierzchnie
pustakéw mozna wykonac¢ na dwa sposoby:

1. Nanoszenie zaprawy za pomocg watka.
Watek nanoszacy to proste urzadzenie, ktére przyspiesza i utatwia murowanie
7 pustakéw Porotherm Profi. Zaprawa dozowana jest do pojemnika watka
nanoszgcego (rys. 11), skad przedostaje sie podczas réwnomiernego ruchu
watka na powierzchnie utozonych cegiet (rys. 12). Na tak natozong cienkg
warstwe zaprawy ukladana jest kolejna warstwa pustakow.

2. Namaczanie pustakow w zaprawie.
Pustak nalezy chwyci¢ z gory i dolng powierzchnie réwnomiernie zanurzy¢
maksymalnie na gteboko$¢ 5 mm w przygotowanej zaprawie do cienkich
spoin. Namoczony pustak nalezy natychmiast utozy¢ na wiasciwe miejsce
w murze. W ten sposdb naniesiona ilos¢ zaprawy catkowicie wystarczy
do mocnego potgczenia pustakow. Taki sposdb nanoszenia zaprawy
zwieksza jednak jej zuzycie dwukrotnie lub trzykrotnie.

Zasady prawidiowego murowania

Podczas murowania nalezy postepowac tak samo jak w przypadku
tradycyjnych pustakéw Porotherm P+W. Podczas uktadania poszczegdlinych
pustakoéw nalezy wykorzystywac potgczenie pidro+wpust, tak aby dolng
krawedz uktadanego pustaka mozna byto oprze¢ o gérng czes¢ pustaka juz
utozonego i opusci¢ wzdtuz wpustéw w doét na doing warstwe (rys. 13).

Pustakéw nie wolno dosuwac do siebie po pustakach warstwy dolnej

(z naniesiong zaprawg do cienkich spoin), aby nie doszto do starcia cienkiej
warstwy zaprawy. Poniewaz murowa¢ nalezy od obu naroznikdw w kierunku
Srodka, zazwyczaj trzeba docig¢ ostatni uktadany pustak na odpowiedni
wymiar. W tym celu nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia do ciecia.
Polecamy reczng pilarke elektryczng z przeciwbieznie przesuwajgcymi sie
brzeszczotami typu aligator (rys. 14).

Wykonanie naroznika - stosowanie pustakow
uzupetniajgcych

W celu wykonania prawidtowego potgczenia naroznika nalezy stosowac
pustaki naroznikowe i potéwkowe Porotherm Profi (rys.15). W przypadku
pustakow potéwkowych kieszeniowych przegrdd kieszeni nie nalezy wybijac.

Powierzchnie boczne pomiedzy pustakiem potdwkowym i naroznikowym
wypetniane sg za pomocg zaprawy do cienkich spoin. kgczenie pustakow
w narozniku w kazdej warstwie powinno by¢ w poréwnaniu z pustakami
poprzedniej warstwy w tym samym narozniku obrécone o 90°
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Porotherm Profi - murowanie

Szlifowane pustaki ceramiczne

Podczas uktadania dalszych cegiet nalezy zapewni¢ odpowiednie
przewigzanie murarskie. W przypadku systemu pustakéw Porotherm Profi
minimalna dtugos¢ przewigzania wynosi 0,4 x h = 100 mm, gdzie h oznacza
wysoko$¢ elementu murowego. Podczas tgczenia wewnetrznych Scian
nosnych i dziatowych z pustakdéw Porotherm Profi obowigzujg takie same
zasady jak w przypadku pustakéw Porotherm P+W.

W celu uproszczenia pracy z systemem Porotherm Profi, do potgczenia Scian
zaleca sie stosowanie kotew ze stali nierdzewne;.

Kotwienie wewnetrznej Sciany nosnej (pustaki Porotherm 30 Profi,
Porotherm 25 Profi) wykonuje sie za pomocg dwdch kotew umieszczonych
w co drugiej spoinie (rys. 16).

Natomiast potgczenie sciany dziatowej (pustaki Porotherm 11.5 Profi) do
Sciany nosnej wykonuje sie za pomocg jednej kotwy (rys. 17) w co drugie;
spoinie. kgcznik przed wiozeniem do spoiny z zaprawg powinien by¢
ZamoCczony W zaprawie.

Na powierzchnig styczng pustakdéw w miejscu potgcznia do prostopadtej
Sciany powinna by¢ natozona zaprawa. W miejscu wtozenia ptaskich
tgcznikdw mozna pustaki lekko przeszlifowac specjalnym pilnikiem, aby
grubos¢ spoiny fgczgcej byta rownomierna i zeby w tym miejscu nie
dochodzito do zwigkszania jej grubosci.

, _ ) W celu prawidlowego wykonania
Powierzchnie styczne pustakow Lo . . .
wypetnione zaprawa do cienkich spoin Porotherm DM naroznika nalezy —stosowa¢ pustaki
naroznikowe i potdwkowe Porotherm
Profi (rys. 18). W przypadku pustakow
Porotherm 44 K Profi potébwkowych, przegrdd w otworach
kieszeniowych nie nalezy wybiac,
a powierzchnie pomiedzy pustakiem
potbwkowym i naroznikowym nalezy
wypetni¢ zaprawg do cienkich spoin.
W celuzmniejszenia strat ciepta w miejscu
potgczen stolarki okienngj i drzwiowe;
z murem nalezy stosowa¢ pustaki
uzupetniajgce Porotherm 44 1/2 K Profi

Porotherm 44 1/2 K Profi

Porotherm 44 R Profi
Porotherm 44 Profi

polistyren 3¢ . oraz Porotherm 44 K Profi. Wybicie
ekstrudowany polistyren . . . T
XPS o ekstrudowany przegrod w  kieszeniach  umozliwia
zaprawa wyréwnujaca XPS i i i i
By ur;nfszdczenle w n(;ch . polistyrenu
$6 mi . ekstrudowanego, zieki czemu
Porotherm 44 K Profi (grubos¢ min. 10 mm) Porotherm 44 1/2 K Profi g e

eliminowane sg mostki cieplne w miejscu

potgczenia okien i drzwi ze Sciana.
rys. 18 Schemat prawidtowo wykonanego naroznika
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Doradztwo techniczne
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0 606 788 564
0 606 788 564
0604 409 355
0 604 409 355
0602 677 962
0 606 826 226
0604 291 533
0698 609 053
0 698 609 053
0602 677 560
0602 551 170
0604 278 327
0698 609 073
0698 609 079
0698 609 079
0 606 886 823
0 606 886 823
0602 620 062
0602 620 062
0694 418 693
0 604 465 926
0602 677 962
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